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TECHNICKA SPECIFIKACE - INTERIEROVE DVERE

DOKUMENTACE PRO HODNOCENI / POSOUZENI KVALITY

1. ZAKLADNIi INFORMACE O URCENIi VYROBKU

Dvefni kfidlo pro interiér je vyrobeno z material( a podle konstrukénich principd, které splnuji
kvalitativni kritéria definovana timto technickym standardem a odpovidajicimi technickymi
normami. SlouZi, jako prvek pro vyplnéni otvoru, jeZ je integrovan do zarubné nebo kapsy, a to
jak v jednokiidlé, tak i dvoukfidlé varianté s moZnosti otevirani smérem VEN, DOVNITR
(reverzni model) nebo jako POSUVNE.

2. POPIS VYROBKU

Dverni kfidlo, hladkeé Ci s prosklenim, otaceci nebo posuvné, s polodrazkou nebo bez ni, se
sklada z dievéného obvodového ramu, svislych a vodorovnych prvkd, vyplné dvefi (papirova
vostina, XPS Top, plna nebo lehc¢ena DTD deska, sklo atd.) a vnéjsiho plaste (z dyhy, laminatu
nebo MDF desky o tloustce vybrané podle typu kfidla).

3. ROZMEROVE PARAMETRY

Rozmérové tolerance vychazeji z normy CSN 746401 a jsou regulovany schvalenymi
technickymi standardy. Vyrobni odchylky rozmér( pro vysku, Sitku, tloustku a pravouhlost
nesméji prekrogit tolerance specifikované v normé CSN EN 1529 a limitni odchylky pro
celkovou a lokalni rovinatost dvefnich kfidel jsou uréeny tfidou tolerance dle CSN EN 1530:

TlousStka kiidla...c.cevuiviviiiiiiiiiiiiiieeenene, £1,0 mm
SiFka KFAa...cceveeeeeeeeereeeeee e +1,5mm
VySka KFidla .oooeeenieiieiiiiiieeee e, £1,5mm
Sitka polodrazky (u otaéecich dvef) ........... 1,0 mm
Hloubka polodrazky (u otacecich dvefi) ...... +0,5mm
Prohnuti podélné........cccoeviiiiiiiiiiiiiieennenee, 3,0 mm
Prohnuti priGNe ....eueniviiiiiiieeeieeeeeeeeeaes 2,0 mm
TOrzNi ZKroOUCENT wvvnieiiiieiiiiiieeieeeeieenens 4,0 mm
4. UPLNOST

Dverni kfidlo je dodavano v odpovidajicim baleni véetné vSeho potfebného pfislusenstvi
(zaveésy, zamky, horni kovani), pokud neni ve smlouvé uvedeno jinak. Jako volitelné
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prislusenstvi mlze byt dodano automatické dovirani, ventilacéni prvky, vétraci mfrizky, Spion
nebo dalsSi prvky.

5. HODNOCENI KVALITY POVCHU

Hodnoti se povrchové nedostatky za standardniho osvétleni pozorovanim ve vzdalenosti 160
cm od kontrolované plochy bez pomoci optickych pfistrojU.

5a) LAMINATY

Na viditelnych plochach nesmi byt mista bez dekoracni félie ¢i laminatu. Povrchova vrstva
musi byt v celku pevné spojena s nosnym materidlem. Vyskyty vrypl odhalujicich zakladni
material nejsou povoleny.

Povolené nedostatky - slabé projevy struktury nosného materialu a obvodového ramu.
5b) LAKOVANA POVRCH - BARVA RAL, NCS

Na viditelnych plochach nesmi byt useky bez povrchové Upravy. Povrchova uprava musi byt
souvisla, pevne spojena s podkladem. Rozdily v odstinu by nemély presahnout hodnoty
nejblizsiho odstinu v paleté RAL. Stalost barvy zavisi na délce a sile slunec¢niho osvétleni.

Na viditelnych plochach se nesméji vyskytovat bubliny, puchyre, vrypy, Skrabance a
mikrotrhliny v odliSnych barevnych odstinech, nez je povolena variabilita.

Povolené nedostatky - mensi Zilkovani povrchu vznikajici pfi sitovani laku do velikosti mensi
nez 10 mm. Neodlupujici se bublinky ¢i prohlubné v laku nezmeénujici barvu do velikosti max.
0,2 cm2, maximalné 6 kusul na plast. vrypy, Skrabance a mikrotrhliny kratsi nez 25 mm, ne
hlubsi nez tloustka vrchniho laku, v po¢tu max. 6 poskozeni na plast.

5c) NATURALNI DYHA LAKOVANA (masiv)

Na viditelnych plochach celého plaste (kfidla) se nesmi objevit mista bez povrchové upravy.
Povrchova uprava musi byt souvisla, pevné spojena s podkladem. Vyskyty bublin, puchyra,
vrypU, Skrabancl a mikrotrhlin, které nekoresponduiji se strukturou dyhy nebo masivu, v
odlisnych odstinech nejsou povoleny.

Povolené nedostatky - mensi Zilkovani povrchu zplsobené sitovanim laku do velikosti mensi
nez 10 mm. Neodlupujici se bublinky ¢i prohlubné v laku bez zmény odstinu do velikosti max.
0,2 cm2 v poctu max. 6 kusl na plose plasté. Vrypy, Skrabance a mikrotrhliny krat$i nez 25
mm, ne hlubsi nez tloustka laku, v poCtu max. 6 poSkozeni na plast. Povoleny jsou i oteviené
pory zplsobené pfirozenou porovitosti dieva. Dyha jako pfirodni material mize vykazovat
rozdily v odstinu a kresbé, které nejsou povazovany za vadu. Odstiny dyhy se mohou lehce liSit
mezi zarubni a dvefmi. Zmény odstinu v zavislosti na expozici jsou specifické pro pouzity typ
dfeva (fotooxidace).
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5d) SPOJE DYHY (masivu)

Pouziti dyhy na produktech odpovida obecnym zvyklostem v oboru. Masiv je standardné
rostly, vrstveny. Spoje na Cep jsou pfipustné u obvodové dyhové hrany dvefi a osténi.

Povolené nedostatky - patrné spoje dyhy podle kresby dfeva. Tupy spoj dyhy je viditelny.
5e) BARVA DYHY

Opakovatelnost barvy a kresby dyhy odpovida rozptylu barevnosti réiznych drevin ve stfedni
kvalité krajené dyhy a truhlarského reziva.

6. ZPRACOVANI REZU, VYDLOUBENI A VRTANI

Zadlaby musi byt provedeny s patficnou rezervou podle tvaru vestavéného kovani, které by
nemélo presahovat povrch dekoracni vrstvy. Hrany musi byt o¢iStény od otrepu.

7. SKLADOVANI

Produkty je mozné skladovat pouze v plivodnim baleni, ve vhodné poloze proti prohybani, v
prostorach s relativni vlhkosti do 55%. Dvefre je tfeba drzet mimo pfimé slunecni svétlo, aby
nedoslo k oxidaci pfirodni dyhy. Pfi manipulaci je nutné dbat na opatrnost a zabranit
mechanickému poskozeni. Produkty chranime prfed atmosférickymi vlivy (dést, mlha, snih,
namraza atd.).
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